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Bottich in bewahrter Geometrie

Starker Antrieb

Kraftvoller Zuteilarm

Vakuumanbindung zur
Tonmassenentliftung

Leistungsfahige Schnecke
mit Panzerung
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Mit unserer kraftvollen Batzen-Vakuum-Presse
und dem prazisen Batzenabschneider
zu lhrem Qualitatsprodukt.

Prazise Istwert-Ermittlung Optionale Drahtreinigung

Variable Héhenverstellung
Wiederholgenaue Schnitte bei
einstellbarer Schnittgeschwindigkeit



EINSATZBEREICH
Was sie kann

Unsere Batzen-Vakuum-Presse dient zum Her-
stellen von entllfteten Tonstrangen bis zu einem
Durchmesser von 180mm.

Diverse Strangprofile kénnen nach Kundenwunsch
realisiert werden, so sind beispielsweise rechteckige

und quadratische Formen ebenfalls moglich.

FUNKTIONSWEISE
Wie sie arbeitet

Der zu plastifizierende, feuchte Ton wird Uber ein Zufihrorgan in den Bottich der Maschine gegeben.

Ein im Bottich befindlicher, gegenlaufig zur Schnecke arbeitender Rihrarm, raumt den feuchten Ton
gegen die Pressschnecke.

Diese fordert nun den Ton durch eine vor der Vakuumkammer montierte Siebscheibe, hinein in die
Vakuumkammer. Uber einen Anschlussstutzen auf der Vakuumkammer, kann die Presse (ber eine Va-
kuumpumpe entltftet werden. Die Verdichtung des Tons erfolgt in einem konisch zulaufenden Pressen-
mundstuick. Je nach Grél3e und Querschnitt Ihres Produktes kann die Geschwindigkeit der Pressschnecke
stufenlos Uiber einen Frequenzumrichter angepasst werden. Uber Druckwéachter kann der Innendruck

kontrolliert werden, um Ihr Produkt gleichbleibend in héchster Qualitat herzustellen.

TECHNISCHE DATEN

Spezifikationen

BATZENPRESSE

Abmessungen 3300 (L) x 1400 (B) x 2500 (H)
Leistung 13,75kW, 400V, 50Hz

(Angaben ohne Schaltschrank)

Nutzvolumen 1050 m?® bei 75% Fullgrad
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UNSERE
BATZENPRESSE



UNSER

BATZENABSCHNEIDER

EINSATZBEREICH
Was er kann

Unser Batzenabschneider dient
zum Trennen eines vordefinierten,
kundenspezifischen Mediums,
welches durch kontrollierte Horizon-
tal- und Vertikalbewegungen eines
produktbezogen ausgewahlten
Drahtes geschieht. Die Servomoto-
ren der Maschine werden mithilfe
von Frequenzumrichtern, mittels
einer vollintegrierten SPS-Steue-
rung angesteuert. Ein Touch-panel
erleichtert hierbei dem Bediener die
Handhabung sowie den Informa-

tionsaustausch mit dem Gerat.

Die maximale Einfuhrgeschwindig-
keit des zu trennenden Mediums,
sowie die allgemeine Geometrie
des final abgetrennten Stlickes des
Mediums (z.B. Tonbatzen), wird bei
der Voreinstellung und dem Ein-

justieren vor dem ersten Gebrauch

der Maschine als wichtiger Richtwert bertcksichtigt. Somit kann eine ideal an Ihre Situation angepasste

Schneidfolge und Schneidgeschwindigkeit garantiert werden.



BESONDERHEITEN
und Optionen

Die integrierten Rollenbahnen, welche zum
verschleiBarmen Weitertransport des von auf3en
angetriebenen Mediums dienen, sorgen fur
minimale dynamische Belastung wahrend des von
aullen einwirkenden Materialvorschubs, sowie der
Maschinenintern wirkenden dynamischen

Belastungen auf das geférderte Medium.

Ein vollintegriertes Forderband, welches sowohl zur
Bildung eines Abstandes zwischen den
abgetrennten Batzen, als auch zu deren Abtrans-
port dient, ist ebenfalls Bestandteil des
verschleiBarmen Durchlaufes des Mediums durch

die Maschine.

Optional bieten wir Ihnen eine Reinigungseinheit
far den Schneidedraht an, welche zu einer anhal-
tend gleichbleibenden Produktqualitat,

insbesondere bei anhaftenden Materialien beitragt.

TECHNISCHE DATEN
Spezifikationen

BATZENABSCHNEIDER

Abmessungen
Leistung

Produktquerschnitte

Produktlange
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2300 (L) x 1000 (B) x 2100 (H)
Produktspezifisch
max. Hohe 350mm

max. Breite 350 mm

min. ca. 100 mm - max. beliebig
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‘ IHRE IDEE
o1. ‘

PLANUNG &
ENTWICKLUNG

02.

‘ FERTIGUNG
03. ‘

SERVICE &
WARTUNG
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